
 

 
 
 
MP transformations métalliques est le nom commercial de l’entreprise MP, Société Limitée. 
 
Nous fabriquons selon les plans apportés par le client et nous nous adaptons a ses 
besoins(nécessitées) 
 
Nous disposons de certification ISO 9001-2008 et certification ISO 3834 
 
PRODUITS : 
Nous fabriquons des petites séries  ou pièces uniques pour projets concrets destinés à :  
 
Parties de biens d’équipe. (installations industrielles ou machines.) 
Ex. :  
       -     Structures métallique pour édifices industriels. 

- Composant structurel d’installations industriels ou machines. 
- Structures pour transporteur a bande. 
- Éléments auxiliaires comme escaliers ou rampes. 

 
Éléments singuliers. 
Chaudronnerie de type léger ou moyen, trémie, conduits, containers. 
 
Autres : 
Ensemble mécano soudés, où le composant de chaudronnerie est plus représentatif que celui de 
mécanique, bien que nous pouvons étudier quand il existe plus mécanisé. 
 
Matériaux que nous utilisons : 
Avec priorité en acier au carbone. Et acier antioxydant, travaillant aussi l’aluminium soudé. 
 
Terminaisons de nos produits : 
Nous offrons : grenaillage, imprimé, métallisé, galvanisé et peint. 
 
SECTEURS : 
INDUSTRIE : Cimenterie, chimie, pétrochimie, papeterie, minière, élevage, agricole, 
automobile, acier et additifs, nucléaires, ferroviaire et naval. 
 
INSTALLATIONS- MOYEN DE FABRICATION : 
2000m2 d’installations manufacturières et 216m2 de bureaux. 
 
Communication pour transports : 
Usine parfaitement communiquée par route, port, chemins de fer et aéroport. 

- Structure de l’entreprise : 
- Direction : Mr Pedro Fco. Gómez. 
- Département technique- commercial : 5 personnes. 
- Bureau technique : Composé de 5 personnes. Ingénieurs et dessinateur qui utilisent des 

programmes de calculs et dessin-conception comme CYPE, TECLA, CAD, 
SOLDWORKS, etc. 

- Département de production : 25 ouvriers spécialisés. 
 
Capacité productive : 
*Capacité d’élévation de 15 tonnes avec un pont roulant et sans limite avec des grues praticable. 
*Coupure avec scie de bande automatique et semi automatique. 
*Table de Oxicorte et coupure par plasma. 
*Table perforeuse sur profils et tôle. 
*Piqué, coupure avec cisaille et plié de tôle. 
*Machines pour courber les tuyaux et les profils. 
*Equipe de soudure. 
*Procédures homologués sur différents type de soudure. 
*Personnel spécialisé avec homologation sur les différents procédés. 
*La capacité pour la chaudronnerie est de 40 tonnes par semaine. 



 

 
 
 
 
 
Dans des installations annexe à celle indiquée avec 1000m2 zone de fabrication, nous disposons 
de machines et d’outils pour la mécanisation. 
 
*Toupie CMZ TBI 520 de 450mm de diamètre et d’un mètre entre points. 
*Fraiseuse CME 1100 avec 1200mm sur axe X, 800mm sur axe Y, et 500mm sur axe Z pour 
pièces de 800 kilos sur table. 
*Toupie PR 900 de 4 mètres entre points et capacité voltige de 2100mm sans  encolure pour 
charges de 14000 kilos. 
*Toupie HB 725 avec capacité de 1500 et 2500mm entre points. 
*Toupie GE-1000 avec capacité entre points de 2000 et 5000mm pouvant mécanisé axe de 
5000 kilos. 
*La capacité de mécanisation est de 110 heures de fraiseuse, 700 heures de tournage et 50 
heures de rectifications, hebdomadaire. 
 
SYSTÉME DE QUALITÉ : 
Nous avons implanté un système d’Assurance de la qualité selon ISO 9001 certifié par le Bureau 
Veritas pour le dessin, fabrication et montage de produits métalliques avec application à 
l’industrie et à la construction : structures, fermetures, tuyauterie et charpente. 
 
Moyen de control 
Sur la « feuille de registre de contrôles des travaux »incluse dans le système de qualité ISO 
9001-2008 on indique le type d’inspection, la fréquence et les incidences surgies dans les 
travaux, ces paramètres seront différents à chaque travail à réaliser, en pouvant les compléter 
par des audits externes dans les cas précis. 
 
HOMOLOGATIONS OBTENUES : 
MONTAJES PEDRO SL a divers procédés de soudure homologués de l’extérieur ainsi que tous 
ses soudeurs homologués dans ses procédures. 
 
ASME SECCION IX 
SMAW (Electrode): Union en acier carbone: 3G, ascendant de 4 a 20mm. 
GMAW (Semi automatique fil massif): Union en acier carbone: 3G, ascendant, 4 a 20mm. 
GTAW (TIG): 1G, ascendante 2” de 1,58 a 6mm. 
SMAW + GMAW (Electrode + Semi automatique fil massif): Union en acier réfractaire: 2G, 3G, 
F, V, H, n’importe quel épaisseur et tube de 24”. 
 
UNE-EN ISO 15614-1 
FCAW (Semi automatique fil tubulair) : toutes excepté PG et J-L045, ascendant, 10-40mm. 
SMAW(Electrode): Union en acier carbone avec plaque inoxydable, toutes sauf PG y J-L045, 3 a 
20mm. 
SMAW(Electrode): Union en acier carbone avec tuyaux inoxydables, toutes sauf PG y J-L045, 
n’importe quel épaisseur. 
 
 
 
AUTRES ASPECTS IMPORTANTS : 
 
Haute capacité d’adéquation au nouveaux défis de nos clients. 
 
Grande capacité de changement devant nouveaux type de travail. 
 
Stricte accomplissement des délais et des conditions techniques. 
 
Nous pouvons fournir un certificat d’adéquation par audit externe. 
 
comercial@montajespedro.com    www.montajespedro.com 
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